SCHNEIDER

Maschinenbau GmbH

Firma Andreas & Thomas Schneider Maschinenbau GmbH bola zaloZzena v roku 1992 a vyvinula sa od
spolo¢nosti Schneider Engineering, ktora je dlhodobou rodinnou firmou v tretej generacii od roku 1922.
Tato firma sa Specializuje na vyvoj a vyrobu Cerpadiel a mieSacich zariadeni. Firma je znama Impeller -
lopatkovymi, rotacnymi Cerpadlami pre svoju robustnost a spolahlivost po celej vinarskej Eurdpe.
Firma Andreas & Thomas Schneider Maschinenbau GmbH kladie déraz na kvalitu svojich vyrobkov a
individualne poziadavky zakaznikov. Cerpadla su vyrdbané vo vlastnom zavode v Bretzenheime,
Nemecko.

Schneider excentrické snekové cerpadia

Vylepseny NPSHR : Aby bol spravne vycentrovany chod zasuvacieho hriadela a zaisteny excentricky pohyb
rotora prostrednictvom spojovacej ty¢e, su &erpadla Schneider vybavené dvomi kibmi. Tvar spoju je tak
optimalizovany, aby boli zamedzené turbulencie kvapaliny v sacom telese, a tym je dosiahnuta nizka uroven
NPSHR (Cisty spad pozitivneho nasavania).

Komponenty s nizkou opotrebovatelnostou: Kibovy spoj Seepex je zloZzeny z tvrdenych sugiastok, ktoré su
odolné voci opotrebovaniu. Ak by aj doSlo k poskodeniu jednotlivych suciastok ako su €apy, spojovacie tyce,
ochranné puzdra alebo hriadel, je mozné ich jednotlivo vymenit..

Uplne uzavreté pruzné tesnenie: Kompletny kibovy hriadel je naplneny v $pecialne vyvinutom mazive a je cely
uzavrety v pruznej manzete. Manzeta je na kazdom konci upevnena kovovou objimkou. Takto utesneny spoj je tak
chraneny proti prenikaniu preCerpavanych kvapalin. Takto spolahlivé tesnenie sa neda dosiahnut’ ani pri pouZiti
dynamickych tesniacich O-kruzkov, alebo pruzinového tesnenia. To je dOlezité prave pri nepretrZitej prevadzke.



Konstrukcia excentrickych snekovych/Spiralovitych ¢erpadiel Schneider:

Zakladnou myslienkou pri konstrukcii tychto Cerpadiel vo firme Schneider bola optimalizacia Zivotnosti, a tym
znizenie poctu servisnych ukonov. 6L geometria pouzivana v tychto Cerpadlach umoziuje pouzitie rotora s mensim
priemerom s dih§imi tesniacimi liniami. To znizuje opotrebovanie a zvySuje efektivitu Cerpadiel.

Porovnanie :

ZvySena Zivotnost je vdaka znizenej klznej MTF

rychlosti a dlh§im tesniacim liniam. V porovnani )

s konvenénym rotorom ma rotor so 6L-geometriou # Tesniace linie
zniZenu rychlost (asi 0 20%) pri rovhakom rozsahu 6L-geometria

otacok z dévodu mensieho priemeru rotora. _"

Tato znizena rychlost tak vyznamne predizuje =
zivotnost rotora aj statora. |

Tesniace linie
pri beznej geometrii

Staly vykon s nizkymi tlakovymi narazmi :
Dlhé tesniace linie pri 6L-geometrii zabezpec€uju

stabilitu v tlaku a prietoku. Tieto délezité faktory — === T o ce [inie

su stale aj pri extrémnom opotrebovani Cerpadiel. ““-.‘b 6L-geometria
Pretiahnuty tvar rotora a statora s mensim polomerom

zabezpecCuje hladsi priebeh prudenia kvapaliny,

nizSie turbulencie a pulzacie kvapaliny, a tym ""
aj slabsie vibracie. =i Tesniace linie

W pri beZnej geometrii
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Tesniace prvky Komponenty Spojovacia ty¢ Zasuvaci hriadel
a.Rukav klbu 1. Puzdro spojovacej
b.Velka upevriovacia 2.Upevriujica objimka

obruc¢ 3.Klin spojovacej tyce
c.Mala upevriovacia 4.Vodiaca objimka

obruc 5.Vodiaca objimka

Kompletny kibovy spoj



MODELY EXCENTRICKYCH CERPADIEL

Model Otacky Vykon
AT 25 M 1400/2 800 min 1250/ 2 500 I/h
AT 25 FU 280-2 800 min 40 - 2 500 I/h
ATS0M 700/1 400 min 3000/5 300 I/h
AT 50 P 271 - 1430 min 600 - 5 300 I/h
AT 50 FU 140 - 1 430 min 500 - 5300 I/h
AT 100 M 700/1 400 min 5000/ 10 000 I’h
AT 100 P 143 - 1 429 min 1000 - 10 000 I/h
AT 100 FU 143 - 1 429 min 1000 - 10 000 I/h
AT 150 G 450/900 min 7500/ 15000 I/h
AT 150 P 190 - 1 000 min 2000 -15000 I/h
AT 150 FU 150 - 1 000 min 1500 - 15000 I/h v
AT 200 G 362/734 min 11 000/ 22 000 I/h
AT 200/150 P 95 - 500 min 2500-15000I/h
AT 200 P 136 - 714 min 3600 -20 000 I/h
AT 200 FU 100 - 714 min 3000 -20 000 I/h
AT 300 G 250/500 min 14 000/ 28 000 I/h
AT 300 P 90 - 530 min 5000 - 30000 I’h
AT 350 FU 70 - 550 min 4000 - 30 000 I/h
AT 400 P 113 - 674 min 6 000 - 38 000 I/h
AT 500 G 250/500 min 25000/ 50 000 I’h
AT 500 P 90 - 500 min 9000 - 50 000 I’h
AT 500 FU 90 - 500 min 9000 - 50000 I/h
. Y
AT 600/400 G 125-250 min 20 000/ 40 000 I/h Type FU
e -
AT 600 G 175 - 350 min 15 000 - 60 000 I/h P Pohon motorom cez frekvenény menic
AT 600 FU 70 - 350 min 15 000 - 60 000 I/h
i -
AT 700/500 G 110-220 min 25000/ 50 000 I’h [
AT 700 G 145 - 280 min 35000 - 70 000 I/h
AT 700 FU 70 - 280 min 18 000 - 70 000 I/h

VoliteI'né doplnky za priplatok:

- By-pass

- Ochrana proti chodu na sucho

- Elekronicky manometer

- Dialkové ovladanie s funkciami Start/stop,vpred/vzad
ovladanie rychlosti idealne pre spomalenie rychlosti
pri dopifiani nadrzi

Standardna vybava v cene:

- Ovladacia skrinka z nerez ocele AlSI 304/3A
prevedenie v AISI 316L

- Podvozok s kolieskami z nerez ocele

- Mechanicka ucpavka SIC/SIC

- Ochrana motora s reverznym spinacom
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